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На современном этапе развития нефтеперерабатывающей промышленности России наблюдается тенденция увеличения глубины переработки нефти и как следствие, возникают задачи переработки газойлей вторичных процессов. В наибольших объемах вырабатываются  газойли каталитического крекинга и замедленного коксования, которые в отличие от прямогонных фракций имеют повышенное содержание серы и ароматических углеводородов. В частности, легкие газойли каталитического крекинга для вовлечения их в сырье производства современного дизельного топлива нуждаются в глубокой гидроочистке. Однако при обычных условиях гидроочистки не решаются проблемы раскрытия конденсированных циклов нафтеноароматических углеводородов. Как следствие, даже для глубоко очищенного гидрогенизата, не может быть получено цетановое число, соответствующее требованиям современной НТД. Решением данной проблемы является разделение исходных газойлей с помощью селективных растворителей. Получаемый рафинат существенно легче подвергается гидроочистке и может вовлекаться после нее в товарную продукцию без существенного снижения цетанового числа. 
В качестве сырья разделения использовали легкий газойль каталитического крекинга установки FCC АО «Куйбышевского НПЗ». Литературные данные свидетельствуют о том, что наиболее благоприятным селективным растворителем для разделения подобного сырья является N-метилпирролидон в смеси с дистиллированной воды, необходимой в качестве антирастворителя. 1 Сырье разделяли при следующих условиях: массовое соотношение растворитель : сырье  0,75:1 (в составе растворителя 5% мас воды на N-метилпирролидон); время контакта сырье : растворитель – 1 час. После разделения рафинат и экстракт промывались горячей дистиллированной водой. Варьировалась температура процесса, контролировалось содержание серы в рафинате и экстракте, а также фиксировался выход рафината. Результаты проведенных исследований представлены в таблице 1.

Таблица 1
Результаты оптимизации условий разделения легкого газойля каталитического крекинга установки FCC АО «Куйбышевского НПЗ» с помощью N-метилпирролидона
	Нефтепродукт
	Температура процесса, С
	Содержание серы,
% мас
	Выход рафината, 
% мас

	легкий газойль каталитического крекинга установки FCC АО «Куйбышевского НПЗ»
	

-
	

2.09
	

-

	Рафинат
	40
	2.78
	33,0

	Экстракт
	40
	1.90
	-

	Рафинат
	50
	1,78
	33,5

	Экстракт
	50
	2,85
	-

	Рафинат
	70
	1,97
	33,6

	Экстракт
	70
	2,89
	-



Анализ данных таблицы 1 показывает, что оптимальной температурой разделения  легкого газойля каталитического крекинга установки FCC АО «Куйбышевского НПЗ» при прочих равных условиях является 50С. При этой температуре в рафинате наблюдается минимальное содержание  серы, а выход рафината близок к максимальному. Составлен материальный баланс процесса разделения легкого газойля каталитического крекинга установки FCC АО «Куйбышевского НПЗ» при оптимальной температуре (таблица 2).
Таблица 2
Материальный баланс процесса разделения легкого газойля каталитического крекинга установки FCC АО «Куйбышевского НПЗ»при температуре 50С
	Статьи баланса
	Масса,
г
	Выход,
% мас

	Поступило:

	сырье
	316,3
	100,0

	Итого
	316,3
	100,0

	Получено:

	рафинат
	284,4
	89,9

	экстракт
	19,6
	6,2

	потери
	12,3
	3,9

	Итого
	316,3
	100,0



Таким образом, получены условия для оптимального разделения легкого газойля каталитического крекинга установки FCC АО «Куйбышевского НПЗ» с целью дальнейшего вовлечения рафината в сырье гидроочистки дизельных фракций. Получаемый экстракт может быть использован для изготовления высокоплотного компонента реактивных топлив, что крайне актуально в настоящее время, а также может являться сырьем для получения жидких органических носителей водорода.
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